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ПРЕДИСЛОВИЕ 


Качество передачи на телефонных сетях во многом зависит 
от телефонных аппаратов; поэтому в последнее время уделяется 
большое внимание улучшению электроакустических параметров, 
повышению надёжности работы, увеличению срока службы теле- 
фонных аппаратов, а также их внешнему виду. 

В брошюре подробно изложены конструктивные особенности 
телефонного аппарата ТА-60, правила сборки, разборки и регули- 
ровки отдельных деталей, а также даны различные схемы включе- 
ния телефонного аппарата в линию. Кроме того, в брошюре приве- 
дены сведения о характерных неисправностях аппаратов и даны 
способы их устранения, что особенно важно для работников эк- 
сплуатации. 

Настоящая брошюра предназначена для монтёров связи и техни- 
ков, обслуживающих абонентские установки ГТС. Она может быть 
также использована лицами, занимающимися проектированием те- 
лефонных аппаратов. 

Замечания по данной брошюре следует направлять в издатель- 
ство «Связь» (Москва-центр, Чистопрудный бульвар, 2), 
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1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 


Телефонные аппараты ТА-60 системы АТС и ЦБ (завода 
ВЭФ) выпускаются в настольном оформлении (рис. 1а и б) и пред- 
назначаются для работы в качестве абонентских аппаратов на се- 


Рис. 1.1. Общий вид телефонного аппарата 
TA-60: 
а) системы АТС; б) системы ЦБ 


тях телефонных станций системы ЦБ — автоматических (АТС) или 
ручного (РТС) обслуживания при температуре от 0 до +45°C и 
относительной влажности окружаюшего воздуха до 90%. Қорпус 
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аппарата, микротелефонная трубка и некоторые другие части изго- 


товляются из цветной термопластической массы (сополимера марки 
MCHA), придающей ему привлекательный внешний вид. 


Телефонный аппарат ТА-60 выгодно отличается от ранее выпу- 


` скавшихся заводом ВЭФ аппаратов типа БАГТА-50 как по электро- 
акустическим свойствам, так и внешним видом. Он позволяет зна- 
чительно улучшить качество связи и увеличить норму затухания 
тракта. | 

Преимушества аппарата ТА-60 в основном сводятся к следую- 
щему: микротелефонная трубка укорочена в сравнении с трубкой 
БАГТА-50; микрофон приближен ко рту, что позволило несколько 
повысить отдачу; применен капсюль ТА-4 с равномерной частотной 
характеристикой; применен улучшенный балансный контур, благо- 
даря чему повышено затухание местного эффекта; срок службы 
номеронабирателя увеличен до 500 тысяч заводов.. 

Аппараты старых конструкций позволяли получать удовлетвори- 
тельное качество связи при затухании тракта 2,8 неп; аппараты 
ТА-60 обеспечивают такое же качество при затухании тракта 
3,4 неп. | 

При работе в тракте, состоящем из двух абонентских линий с 
затуханием каждой 0,5 неп на частоте 800 гц, двух питающих MO- 
стов и соединительной линии с затуханием 2,5 неп, аппарат обеспе- 
чивает слоговую разборчивость порядка 75--82% при уровне шума 
на месте приёма 60 06 спектра Хота. 

Рабочее затухание местного эффекта схемы аппарата, при на- 
грузке его на входное сопротивление указанного выше тракта, — не 
менее 3,5 неп на частоте 1000 ey. | 

Уровень громкости звонка аппарата ТА-60 при вызывном сиг- 
нале напряжением 50 в, частотой 25 гц и затухании искусственной 
линии 0,5 nen (f=800 ey), на расстоянии 0,5 m от лицевой стороны 
аппарата — не менее 65 06. Чувствительность звонка телефонного 
‚аппарата к вызывному току на частоте 25 ги — не более 125 мва. 

В аппарате применяются телефонный капсюль ТА-4 с равномер- 
ной частотной характеристикой и микрофонный типа МК-10. 

Рычажный переключатель выдерживает без механических по- 
вреждений и дополнительной регулировки не менее 200000 сраба- 
тываний. | | 

Продолжительность обратного свободного хода диска номеро- 
набирателя аппарата АТС от начала 1-го до конца 10-го размыка- 
ния — от 860 до 1060 мсек. При обратном ходе диска номеронаби- 
рателя продолжительность любого импульса (размыкания, замы- 
кания) находится в пределах 90--110 мсек, а отношение продолжи- 
тельности каждого размыкания к продолжительности смежных за- 
мыканий — в пределах от 1,4 до 1,8. 

Номеронабиратель выдерживает без дополнительной регули- 
ровки, смазки и замены частей не менее 500 000 срабатываний ме- 
ханизма при заводе пальцевого диска от 0 до упора, после чего 
давление контактных пружин становится не менее 20 Г (грамм-си- 
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ла), расстояние между разомкнутыми контактами--не “менее 
0,3 мм и отношение продолжительности каждого размыкания к 
продолжительности смежного замыкания--в пределах от 1,3 
до 1,9. 

Временное пребывание аппарата при температуре окружающего 
воздуха в пределах от —40° С no +50° С не вызывает механиче- 
ских повреждений, и его параметры при этом остаются без изме- 
нений. 

Телефонный аппарат выдерживает воздействие вибрании, со- 
здающей ускорение до 3,5 2, и ударной нагрузки с ускорением 
до 10 2. 

Вес аппарата 1,35 кг. Габариты: длина — 231 mm, ширина (с 
микротелефонной трубкой) — 225 мм, высота — 114 мм. 


IPA CXEMA АППАРАТА 


В аппарате ТА- 60 применена. противоместная схема ком- 
пенсационного типа (рис. 2.1). В схему разговорной части аппара- 
та входят трансформатор Тр, телефон Т, микрофон М, а также ба- 
лансный контур, состоящий из конденсаторов C/, C2, сопротивле- 


Розетка Розетка 


Рис. 2.1. Схема аппарата ТА-60 системы АТС 


ния R и сопротивления обмотки трансформатора /V. В цепь приема 
вызова входят контакты 1--2 рычажного переключателя РП, зво- 
нок Зв и конденсатор C/, He пропускающий постоянный ток в цепь 
звонка. 

Посылка импульсов (набор номера) в аппаратах АТС осущест- 
вляется импульсным контактом НН4. Искрогасительный контур 
импульсных контактов номеронабирателя состоит из конденсаторов 
СІ, C2 и сопротивления R. Контакты 2—3 рычажного переключа- 
теля РП при снятом микротелефоне подключают искрогасительный 
контур параллельно импульсному контакту. | 
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Следует отметить, что конденсатор СЇ выполняет три функции: 
входит в искрогасительный и балансный контуры и препятствует 
прохождению постоянного тока через звонок. l 

Контакт HH3 номеронабирателя шунтирует импульсный кон- 
такт НН4 (последнее замыкание) и тем самым удлиняет интервал 
времени между двумя сериями импульсов. Длительность времени 


между двумя сериями импульсов для обеспечения надёжного сра- 


батывания станционных приборов должна быть порядка 500 мсек. 

Қонктакт НН2 номеронабирателя шунтирует разговорную часть 
схемы аппарата во время посылки импульсов, тем самым исключая 
сопротивления микрофона и обмотки трансформатора из цепи на- 
бора номера. Қонтакт HH2 замыкается в начале 3aBona диска и 
размыкается тогда, когда закончена посылка всей серии импульсов 
данной цифры. 

Контакт ННІ шунтирует телефон во время набора номера. Он 
замыкается раньше и размыкается позднее, чем контакт HH2, что 
исключает возникновение шелчков и тресков в телефоне аппарата. 

Аппарат системы ЦБ имеет одинаковую схему с аппаратом си- 
стемы АТС, поэтому, установив номеронабиратель вместо заглуш- 
ки 9 (рис. 1.16) и подключив шнур номеронабирателя, аппарат си- 
стемы ЦБ легко превратить в аппарат системы АТС. 


3. КОНСТРУКЦИЯ АППАРАТА 


Основание 


Основание аппарата 1 (рис. 3.1) предназначено для креп- 
ления звонка 3, его чашек 60, блока 2, шнура микротелефона и шну- 
pa розетки PT-2 или PT-4. 

Основание аппарата представляет собой металлическую плату 
C резиновыми ножками 11, которая крепится к корпусу аппарата 
тремя невыпадающими винтами 12. 


Блок | \ 


Блок 2 представляет собой гетинаксовую пластину 19 (ос- 
нование) с размещёнными на ней трансформатором 14, конденса- 
торами 15, сопротивлением 16, рычажным переключателем 17 и 
клеммами 18 для подключения шнуров микротелефона, розетки и 
номеронабирателя (рис. 3.1 и 3.2). 

Основание рычажного переключателя 19 отпрессовано из тер- 
мопласта с углублениями для размещения контактных пружин 59. 
Крепление контактных пружин обеспечивается прижимом 54 из 
термопласта, который приваривается к основанию. На время сбор- 
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KH основание рычажного переключателя закрепляется Ha гетинак- 
совой пластине путём термической расклёпки выступов, имеющихся 
на основании. Переключение контактных групп производит клин 95 
рычажного переключателя, запрессованный в рычаге об. 

Корпус катушки трансформатора 57 отпрессован из термопла- 
ста с двумя выступами; путём термической расклёпки этих высту- 
пов трансформатор закрепляется на время сборки на гетинаксовой 
пластине. 3 | | 

Блок крепится к основанию телефонного аппарата тремя винта- 
ми 59, которые также укрепляют трансформатор и рычажный Te- 
реключатель на основании блока. 


Эвонок 


В аппарате. использован двухчашечный поляризованный 
звонок 3 (рис. 3.1), который прикреплен к основанию аппарата 
двумя винтами. Чашки звонка 60 для мелодичности звука изготов- 
лены разной толщины и прикреплены к основанию аппарата вин- 
тами. Отверстия в чашках размещены эксцентрично, что даёт воз- 
можность регулировать положение чашек и, следовательно, гром- 
кость и мелодичность звучания. 


Номеронабиратель 


В аппарате применён номеронабиратель новой конструкции, 
обеспечивающий повышенный срок службы, а также равномерный 
импульсный коэффициент на всём протяжении серии импульсов 
набираемой цифры. Большинство деталей номеронабирателя изго- 
товлено из термопласта. | 

Ha рис. 3.3 номеронабиратель показан в разобранном виде, Ha 
рис. 3.4 дана его кинематическая схема, на рис. 3.0 изображён ме- 
ханизм (вид снизу и разрезы). ; 

Ha центральной оси 49 номеронабирателя, прикреплённой од- 
ним концом к основанию номеронабирателя 45 гайкой и пружин- 
ной шайбой 50, установлен пальцевый диск 46. 

На верхнем торце центральной оси 49 болтом 42 закреплён 
буквенно-цифровой диск 47 так, что против каждого из 10 отвер- 
стий пальцевого диска находятся соответствующие буква и цифра. 

Под буквенно-цифровым диском в пружинной камере пальце- 
вого диска размешена заводная пружина 43. Наружный конец за- 
водной пружины зацеплен за один из трёх выступов пальцевого ди- 
ска, а её внутренний конец закреплён в канавке накладки цент- 
ральной оси. В аппаратах, выпускаемых с 1964 г., над заводной 
пружиной помещена упорная шайба. Она надета на торец наклад- 
ки центральной оси и удерживает заводную пружину в камере при 
снятом буквенном диске. 
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Предварительное натяжение заводной пружины создано пово- 
ротом центральной оси против часовой стрелки на 1,5 оборота. 

При повороте пальцевого диска от нуля до пальцевого упора 41 
наружный конец заводной пружины вместе с пальцевым диском 


Рис. 3.3. Детали и узлы номеронабирателя 


делает почти полный оборот и заводная пружина получает макси- 
мальное натяжение. Под действием заведенной пружины пальце- 
вый диск возвращается в исходное положение — совершает рабо- 
чий ход. | 

Зубчатка (рис. 3.4) пальцевого диска постоянно сцеплена с 
трибкой поводка 30. При повороте пальцевого диска на 1/14 оборо- 
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та, т. е. на одну цифру буквенно-цифрового диска, ось трибки пово- 
рачивается на 1/3 оборота. | 

а валу трибки надета палетка 21, имеюшая три одинаковых 
крылышка и размешенная относительно импульсной контактной 


Зудиатка _ Поводок с движущей 
КУ гас UCR Прулплинор камера 


Аоммутирующий — пружиной (30 
кулачок 


| Имлулосные 
\\ пружины (HRG) 
4 | ІШ Y anemia (31) 
A S| ht Cmonopnan 
= | 1 a (0 a “ пружина 
= ED Mi 
mE {диг 
A — лоне 
ee 4 = зудчатка 
букденыо- циорайи Заводнор „Центральная \b 


K пружино һолподбижноо ось 
Og 


Центродемньй 
43) (49) трико Әржиционнав фогулатор 
nobodro  npyxuna (32) 


Рис. 3.4. Қинематическая схема номеронабирателя 


группы 96 так, что её крылышки, 
ных пружин НН4, размыкают их. 


Палетка сцепляется с осью трибки при помощи поводка с дви- 
жущей пружиной 30, конец которой при обратном ходе пальцевого 
диска упирается в одно из трёх нижних углублений палетки. При 
заводе пальцевого диска движущая пружина поводка перескаки- 
вает с одного углубления в другое, не перемещая палетку. Во 
время завода диска палетка удерживается на месте концом сто- 
порной пружины (рис. 3.4), который в это время находится в од- 
ном из трёх верхних углублений палетки. 

Стопорная пружина удерживает палетк 
можных исходных положений, препятствуя повороту палетки в 


обратном направлении при заводе пальцевого диска, и не препят- 


ствует вращению палетки при обратном (рабочем) ходе номеро- 
набирателя. 


проходя между концами импульс- 


y в одном из трёх воз- 


При рабочем ходе номеронабирателя палетка вращается, и её 
крылышки производят столько размыканий и замыканий импульс- 
ного контакта, на сколько цифр был заведён пальцевый диск. Ско- 
рость обратного хода номеронабирателя управляется центробеж- 
ным регулятором 32. 

Вращение оси трибки переносится на ось центробежного регу- 
лятора посредством редукторной зубчатки. Редукторная 3yÖyarka 


сцепляется с валом трибки с помощью ведущего зубчатого колеса, 
3—694 
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которое, в свою очередь, имеет одностороннее сцепление с валом 


‘трибки. Такое одностороннее сцепление достигается с помощью 
‘плоской фрикционной пружины, надетой с небольшим натяжением 


на втулку ведущего зубчатого колеса и цилиндрическую поверх- 


‚ность трибки. При обратном ходе пальцевого диска витки фрик- 


ционной пружины сильно прижимаются к цилиндрической поверх- 
ности трибки и к цилиндрической поверхности втулки ведущего 
зубчатого колеса, отчего сцепление между трибкой и зубчатым ко- 
лесом становится жёстким. 


При заводе пальцевого диска трение цилиндрических поверхно- 
стей трибки и зубчатого колеса о фрикционную пружину снижает- 
ся, так как внутренний днаметр витков пружины стремится увели- 
чиваться. Поэтому ведущее колесо зубчатой передачи трибки за- 
хватывается слабо, со скольжением. Вследствие этого сила, захва- 
тывающая ведущее колесо зубчатой передачи, мала и завод пальт 
певого диска возможен с любой скоростью, превышающей скорость 
обратного хода пальцевого диска. | 

Центробежный регулятор свободно вращается при скорости до 
60 об/мин. При 70 об/мин грузики 79 под влиянием центробежной 
силы своими вкладышами 80 прижимаются к цилиндрической по- 
верхности камеры регулятора и трением препятствуют увеличению 
скорости вращения центробежного регулятора. 


Скорость рабочего хода механизма номеронабирателя опреде- 
ляется положением концов пружины и регулятора на плечах грузи- 
ков. С перемещением концов пружины по грузикам ближе к кон- 
цам плеч грузиков увеличивается скорость обратного хода, так как 
удерживающее усилие грузиков увеличивается и для преодоления 
его необходимо увеличить центробежную силу, действующую на 
грузики. Такая конструкция регулятора обеспечивает при обратном 
ходе механизма номеронабирателя быстрое нарастание скорости. 

При обратном ходе пальцевого диска палетка всегда произво- 
дит на одно размыкание больше, чем это необходимо для набирае- 
мой цифры. Однако последнее размыкание шунтируется контак- 
тами HH3, которые замыкаются до начала последнего размыка- 
ния импульсных контактов НН4. Таким образом вызывная цепь 
получает такое количество импульсов, которое соответствует наби- 
раемой цифре. 

Замыкание контактов ННЗ и одновременное размыкание кон- 


тактов HH2 производится коммутирующим кулачком 81 пальцево- 


го диска посредством длинного стержня 37. Замыкание контактов 
НН! производится этим же кулачком посредством короткого стерж- 
ня 97. 

При заводе пальцевого диска первыми замыкаются контакты 
ННІ, а вслед за ними контакты MHZ. При обратном ходе номеро- 
набирателя первыми размыкаются: контакты HH2, а вслед за HH- 


ми — контакты ННІ; при этом контактами ННІ шунтируется те- 
лефон, а контактами НН2 -- разговорная цепь. 
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Под пальцевым диском на основании закреплено кольцо с TOY- 
ками 48, которое удерживается тремя выступами 84 основания. 

В аппаратах, выпускаемых с 1964 г. пластмассовое кольцо с 
точками 48 (находяшееся под пальцевым диском) заменено метал- 
лическим кольцом с цифрами и буквенно-цифровой диск 47 заме- 
нен буквенным диском. 

Для зашиты механизма номеронабирателя от пыли и других 
загрязнений на его нижнюю часть надевают зашитный колпачок 
44. Шнур 52 крепится к номеронабирателю скобой 21. Заводской 
номер номеронабирателя ставится на бирке 98, которая крепится к 
основанию 45 номеронабирателя винтом 40 крепления пальцевого 
упора 41. 


Корпус аппарата 


В корпусе аппарата 6 (рис. 3.1) укреплены номеронабира- 
тель и кнопки отбоя 61 рычажного переключателя, которые сдела- 
ны в виде плоских пластин. Пластины отбоя обеспечивают надеж- 
ное срабатывание контактных групп рычажного переключателя да- 
же в тех случаях, когда шнур микротелефона случайно попадает 
между корпусом аппарата и микротелефонной трубкой. 


Микротелефонная трубка 


Қонструкция микротелефонной трубки обеспечивает боко- 
вое расположение микрофонного капсюля относительно рта гово- 


Рис. 3.6. Детали и узлы микротелефонной трубки 
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рящего, что гигиенично и предотвращает непосредственное попа- 
дание влаги в микрофон. Расстояние между центром ушной рако- 
вины 23 (рис. 3.6) телефона и центром амбушюра 22 микрофона, 
а также наклоны раковины и амбушюра выбраны согласно послед- 
ним рекомендациям MKKTT. 

Корпус микротелефонной трубки 24 пустотелый; для устране- 
ния акустической связи между телефоном и микрофоном внутрь 
трубки вложена пористая резина 26. | 

В нижней части микротелефонной трубки размещается пласти- 
на (основание) 27, на которой крепятся контактные пружины мик- 


рофонного капсюля. К контактным пружинам присоединены жилы. 


микротелефонного шнура 29 и провода 28, идущие на телефонный 
капсюль. Микротелефонный шнур крепится в трубке специальным 
держателем 25. 


Розетка со шнуром 


Телефонный аппарат ТА-60 может быть укомплектован ро- 
зеткой РТ-2 62 или PT-4 68 (рис. 3.7). Розетка РТ-4 необходима 


при параллельном включении аппаратов по схеме «директор--сек- 


Рис, 3.7. Розетки аппарата 


ретарь», а также для спаренного включения аппаратов и включе- 


ния дополнительного 3BOHKA. 
Розетка PT-2 имеет две клеммы для подключения розеточного 


шнура и проводов линии, а розетка РТ-4 — четыре клеммы. Розет-. 


ки закрываются крышками 64, 65. 
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4. CXEMbI ВКЛЮЧЕНИЯ АППАРАТОВ 


Параллельное включение 


Схема аппарата позволяет включать в одну абонентскую 
линию два аппарата — основной и дополнительный -- по схеме 
«директор—секретарь» (рис. 4.1). При таком включении исклю- 
чается прослушивание разговора, ведущегося с основного аппа- 


Розетка PT-4 


Линия 


Рис. 4.1. Схема параллельного включения аппаратов 


рата, со стороны дополнительного. Абонент основного аппарата мо- 
жет прервать разговор, который ведётся с дополнительного аппа- 
рата. Сигнал вызова поступает на оба аппарата одновременно или 
только на дополнительный (если звонок основного аппарата от- 
ключён). 

Для параллельного включения аппаратов основной аппарат дол- 
жен иметь розетку РТ-4 и четырёхжильный розеточный шнур, а до- 
полнительный аппарат — розетку РТ-4 и трёхжильный розеточный 
шнур. При этом перемычка между клеммами 3—4 основного аппа- 
рата снимается (см. рис. 2.1). 

Контактная группа 5—6 рычажного переключателя РП исполь- 
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Спаренное включение 


Для спаренного включения телефонных аппаратов чаше 
всего применяется схема с блокиратором УБ-5. При этом к обоим 
аппаратам посредством трёхжильных шнуров подключаются ро- 
зетки РТ-4 (рис. 4.2), клеммы которых соединяются с клеммами 
блокиратора проводами. 

Провода от клемм з розетки могут быть заземлены непосред- 
ственно около телефонных аппаратов или поданы к блокиратору 


ÁNEMM 
Розетки 074 блокира тора JES 


Рис. 4.2. Схема спаренного включения аппаратов 


для присоединения к общему заземлению. Перемычка между клем- 
мами 4—4 (см. рис. 2.1) аппарата ТА-60 при спаренном включении 
снимается. 

При включении блокиратора УБ-5 допускается сопротивление 
шлейфа абонентской линии: 

— до 1000 ом при включении блокиратора в АТС машинной си- 
стемы; | 

— ДО 600 ом при включении в АТС декадно-шаговой системы; 

-- до 350 ом при включении в РТС системы ЦБХ2. 


Бключение дополнительного звонка 


Дополнительный звонок к телефонному аппарату ТА-60 ре- 
комендуется подключать последовательно со звонком аппарата 
(рис. 4.3), так как в этом случае напряжение на звонках белые, 


чем при их шараллельном включении. 
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Рис. 4.3. Схема включения дополнительного 3BOHKA 


Для подключения дополнительного звонка аппарат должен 
иметь розетку РТ-4 с трехжильным розеточным шнуром. Перемыч- 
ка между клеммами 3—4 аппарата (см. рис. 2.1) снимается. 


5. ПРОВЕРКА АППАРАТА 
Проверка рычажного переключателя 


_ При проверке рычажного переключателя необходимо: 

— измерить граммометром контактное давление пружин ры- 
чажного переключателя (норма 30—60 г); 

— измерить шупом расстояние между разомкнутыми контак- 
тами пружин рычажного переключателя (норма не менее 0,4 мм); 

— проверить работу рычажного переключателя (клин при сня- 
той микротелефонной трубке должен находиться симметрично от- 
носительно лапок. Поверхности лапок и клина должны быть глад- 
кими. Трущиеся поверхности рычажного переключателя должны 
быть смазаны, на контактах не должно быть масла). 


Проверка звонка 


При проверке звонка необходимо: 

— проверить щупом ход якоря 67 звонка (норма 0,4-0,1 мм). 
В нормальном положении якорь всегда должен быть притянутым 
к одному из сердечников катушек и не должен перекидываться без 
постороннего усилия, якорь не должен устанавливаться в нейт- 
ральном положении; 

— отрегулированный звонок в крайних положениях молоточка 
должен иметь между роликом (бойком) 66 и чашкой 60 звонка за- 
зор не менее 0,1 мм. 
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Проверка номеронабирателя 


Для проверки номеронабирателя следует предварительно 
CHATb зашитный колпачок 44. При этом необходимо обрашать вни- 
мание на то, чтобы: 

-- буквы и цифры буквенно-цифрового диска находились на 
линиях, проведённых от центра болта 42 номеронабирателя к cepe- 
динам соответствующих им отверстий пальцевого диска; 

— давление импульсных пружин на крылышко палетки, изме- 
ренное граммометром, было в пределах 3040 г; 

— контактное давление пружин HH3, НН2 и ННІ, измеренное 
граммометром, было не менее 25 г; 

— прилагаемое конечное усилие при заводе пальцевого диска 
от 0 о упора было в пределах 140--275 г; 

— расстояние, измеренное щупом между разомкнутыми кон- 
тактами пружин, было не менее 0,3 мм; 

— ось центробежного регулятора, редукторной зубчатки, ось 
трибки и буквенно- цифровой диск имели аксиальный люфт. Ра- 
диальный люфт сопряжённых втулок и валов должен быть не ме- 
нее 0,01 мм; 

— трущиеся поверхности центральной оси, заводной пружины, 
кулачка, буквенно-цифрового диска, осей грузиков регулятора и 
“OCH редукторной зубчатки были смазаны согласно инструкции; 

— пальцевый диск при заводе его от любой цифры свободно 
возвращался до упора. 

Проверку правильности набора номера ‘следует производить с 
помощью измерительного стола бюро ремонта. 


6. ПРОФИЛАКТИЧЕСКИЙ РЕМОНТ 
АППАРАТА 


Блок 


Для ООО доступа к блоку следует отвернуть три 
крепежных винта 12 на основании телефонного аппарата и снять 
крышку. Если необходимо снять какой-либо из элементов (транс- 
‚форматор, конденсатор и т. д.), размещённый на основании бло- 
ҡа 13, или проверить исправность монтажных проводов, то пред- 
варительно нужно снять блок с основания аппарата, отвинтив три 
винта, и отсоединить от зажимов все концы шнуров. 

Для снятия рычажного переключателя или трансформатора не- 
обходимо отпаять монтажные провода, а наплавленные выступы 58 
‘обрезать ножом или острогубцами или расплавить паяльником. 
Для смазки рычажного переключателя снимается его пружина и 
выталкивается ось 69. 

После ‘установки рычажного переключателя и трансформатора 
на их прежние места термическую расклёпку делать не обязатель- 
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но, так как она в основном применяется при заводской сборке бло- 
ков. | 

Чтобы снять с основания блока конденсаторы 15, достаточно 
отвинтить концы скобы 78; при этом монтажные провода должны 
быть отпаяны. 


Звонок 


` При профилактическом ремонте звонка следует проверить: 
— зазор между чашками звонка и бойком (не менее 0,1 мм). 
Если зазора нет, то при перемещении пальцами якоря из одного 
положения в другое чашка звучит глухо, если же зазор большой, 
то боёк не достаёт чашку и звука нет. Для установления оптималь- 
ного зазора необходимо освободить винты 70 и поворотом чашек 
установить зазор между чашкой и бойком такой, чтобы при Tepe- 
мещении якоря был бы слышен звон; | 
— ход якоря (норма 0,4+0,1 мм). Для установления необходи- 
мого хода якоря следует на 1,5—2 оборота освободить винты 71 и 
перемещением магнита в соответствующую сторону установить тре- 
буемый ход якоря звонка. Чтобы повысить чувствительность звон- 
ка (для удалённых абонентов), нужно уменьшить ход. якоря до 
0,2 мм; | 
— работает ли звонок от переменного тока частотой 25—50 гц 
напряжением 50 в через сопротивление 10 ком. Переменный TOK 
подаётся к клеммам 2 и 3 блока. Звонок может не работать из-за 
обрыва в катушках 3, проводниках 72, плохого контакта в клеммах 
2 и 3 блока или туго врашаюшегося якоря. Для замены катушки 


‘необходимо отвинтить гайку 73 и отпаять провод 72. При тугом вра- 


шении якоря необходимо выталкиванием оси 74 снять его и раз- 
вернуть отверстия в якоре (до 2 мм). 


Номеронабиратель 


Для снятия номеронабирателя с аппарата следует: 

— освободить три винта на основании аппарата и открыть all- 
парат; 
` — освободить винт крепления шнура номеронабирателя к OC- 
нованию аппарата и отсоединить концы шнура от зажимов; 

— освободить два винта крепления номеронабирателя 75. 

Разборка и сборка верхней части номеронаби- 
рателя. При разборке и сборке верхней части номеронабирателя 
следует соблюдать особую осторожность, так как заводная пружи- 
на находится в напряжённом состоянии и при снятом буквенно- 
цифровом диске может выскочить наружу. Поэтому при снятом 
буквенно-цифровом диске и отсутствии упорной шайбы заводить 
пальцевый диск не следует. Чтобы проверить величину предвари- 
тельного натяжения заводной пружины, следует, придерживая 
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буквенно-цифровой диск, торцевым ключом осторожно освободить 
гайку 50 центральной оси и сосчитать число оборотов буквенно- 
цифрового диска, сделанное им до принятия контрольного поло- 
жения, т. е. когда заводная пружина не тянет буквенно-цифровой 
диск ни в одно, ни в другое направление. 

Если необходима дальнейшая разборка заводной части номеро- 
набирателя, то другим торцевым. ключом вывинчивают болт 42 и 
снимают буквенно-цифровой диск. Придерживая пальцем наклад- 
ку центральной оси, торцевым ключом отвинчивают и снимают 
гайку 90 и, придерживая пальцем внутренний конец заводной 


пружины, с противоположной стороны выталкивают центральную 


ось. Затем свободно снимают пальцевый диск вместе с заводной 
пружиной. При этом для облегчения сборки следует отметить по- 
ложение полукруглого углубления на поводке 90. 

Заводную пружину удаляют из углубления пальцевого диска 
виток за витком, начиная с внутреннего конца и осторожно придер- 
живая пальцами следующие витки пружины. 

При снятом пальцевом диске открыт доступ к кольцу 48, на 
которое легко нажимают у второй и девятой точек и поворачивают 


его Ha 20° против часовой стрелки. При этом выступы основания. 


выходят из углублений кольца и устанавливаются против прорезей 
в кольце, не препятствуя его снятию. При снятом кольце имеется 
доступ к пальцевому упору 41. 

После очистки разобранных деталей номеронабирателя от пы- 
ли и других загрязнений можно приступить к его сборке. 

На основание номеронабирателя надевают кольцо 48 так, что- 
бы все три выступа основания проходили через прорези в кольце. 
Придавливая кольцо к основанию пальцами, его поворачивают по 
часовой стрелке на 20°; при этом выступы основания входят в уг- 
лубление кольца и удерживают кольцо в правильном положении. 

Если в номеронабирателе кольцо с симметрично расположенны- 
ми прорезями закреплено путём расплавления материала основа- 
ния в местах прорезей, то его снимают с помощью острого ножа, ко- 
торым обрезают удерживающие заусеницы наплавленных высту- 
пов. После установки кольца на прежнее место выступы следует 
снова наплавить. | 

При сборке зубчатой передачи с зубчатого колеса пальцевого 
диска на трибку особое внимание следует обратить на положение 
поводка 90. Если положение трибки не изменилось после снятия 
лальцевого диска, то диск можно ставить на место, удерживая его 
в таком положении, чтобы через центр каждого из 10 отверстий 
была бы видна цифра или точка кольца. | 

После установки центральной оси, придавливая её пальцем, по- 
ворачивают пальцевый диск по часовой стрелке до пальцевого упо- 
ра и возвращают его в исходное положение против часовой стрел- 
ки до упора. В этом положении диска палетка 3/ не должна ка- 
саться импульсных пружин и размыкать их. При этом стопорная 
пружина до возвращения пальцевого диска в исходное положение 
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должна находиться в углублении палетки. Если же пружина BXO- 
дит в углубление палетки одновременно с остановкой пальцевого 
диска или крылышко палетки устанавливается между импульсны- 
ми пружинами или касается Их, TO зубчатое сцепление непра- 
ВИЛЬНО. 

В этом случае пальцевый диск поворачивают обратно до упо- 
ра, выталкивают центральную ось и снимают пальцевый диск. 
После этого трибку поворачивают по часовой стрелке (если смот- 
реть со стороны пальцевого диска) на 120° так, чтобы крылышко 
палетки прошло через промежуток между импульсными пружина- 
ми и импульсные пружины оказались бы в следующем прорезе 
между крылышками палетки. Затем снова ставят паль 
цевый диск и центральную ось на место и проверяют пра- 
вильность сцепления. ` 

Если зубчатое сцепление всё ещё неправильно, то пальцевый 
диск вновь поворачивают до упора, выталкивают центральную ось, 
снимают пальцевый диск и вновь поворачивают трибку на 120° по 
часовой стрелке. Снова ставят пальцевый диск и центральную ось 
на место и проверяют правильность сцепления. 


В одном из трёх испытанных положений трибки относительно 
зубчатого колеса пальцевого диска сцепление должно получиться 
правильным, т. е. импульсные пружины не должны касаться па- 
летки и стопорная пружина должна впадать в углубление палетки 
до остановки пальцевого диска. | 


Окончательную сборку следует производить при правильном 
положении трибки после предварительной смазки центрального 
отверстия пальцевого диска 46 и центральной оси 49 согласно ин- 
струкции. После вставления центральной оси она закрепляется гай- 
кой 50. №. 

Далее проверяется аксиальный люфт между накладкой цент- 
ральной оси и пальцевым диском. Наличие люфта удобно наблю- 
дать в исходном положении пальцевого диска по передвижению 
торца стержня 97 при надавливании на диск. Если аксиальный 
люфт больше 0,2 мм, то под накладкой центральной оси 49 поме- 
шается стальная шайба толщиной 0,2 мм. 


После закрепления центральной оси в углубление пальцевого 
диска вставляют заводную пружину. Для этого наружный конец 
пружины закрепляют за один из трех выступов на краю углубле- 
ния пальцевого диска и виток за витком сворачивают в углубление, 
осторожно удерживая её пальцами в углублении. 


Затем поворотом пальцевого диска по часовой стрелке уста- 
навливают внутренний конец пружины против канавки накладки 
центральной оси и укладывают пружину в канавку. 

Придерживая пружину сверху, освобождают гайку крепления 
50 центральной оси и осторожно поворачивают ось и пальцевый 
диск против часовой стрелки так, чтобы при нейтральном (не натя- 
нутом) положении заводной пружины пальцевый диск находился 
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в нормальном, незаведённом положении. Пружину смазывают при- 
борным маслом МПВ, и ось закрепляют гайкой. Буквенно-цифро- 
вой диск устанавливают в положение, при котором буквы Г и Д 
находятся против пальцевого упора, и закрепляют болтом 42. 


Затем вновь освобождают гайку крепления центральной оси 20 


и, надавливая пальцами на буквенно-пифровой диск, вместе с 


осью и внутренним концом заводной пружины поворачивают ero 
на 1,5 оборота против часовой стрелки; при этом каждая из 10 
цифр и букв диска устанавливается против соответствующего от- 
верстия пальцевого диска. В этом положении центральную ось 
окончательно закрепляют гайкой. 

Разборка и сборка нижней части номерона- 
бирателя. До начала разборки нижней части номеронабирате- 
ля нужно снять защитный колпачок 44 и проверить: 


— свободно ли вращается редукторная зубчатка 85 и имеет ли 
она аксиальный люфт между шестернёй и держателем: 


-- качаются ли грузики регулятора 32 вокруг своих осей; 


— обеспечивает ли стопорная пружина 86 надёжную фиксацию 
палетки ‘при заводе пальцевого диска; ҮШ. Г 
_ наличие аксиального люфта между осью регулятора и осью 


трибки 30; | | 
— давление контактных пружин ННІ, НН2, HH3 и давление 


импульсных пружин на крылышко палетки (граммометром); 
_ -- визуально одновременное замыкание двойных контактов во 
всех трёх контактных группах; | 

-- величины зазоров между разомкнутыми контактами (шу- 
пом); | 
’ -- визуально надёжно ли западает движущая пружина повод- 
ка во все углубления палетки при заводе пальцевого диска: 

— отметить. оптимальное положение полукруглого глубления 
на поводке, чтобы при сборке зубчатых колёс не определять пра- 
вильное положение поводка 30. 

Чтобы устранить какое-либо повреждение регулятора, двойно- 
го зубчатого колеса, трибки, стопорной, движущей и фрикционной 
пружин или чтобы прочистить и смазать механизм номеронабира- 
теля, следует снять держатель 94, предварительно освободив и вы- 
винтив все три винта 99 держателя. y 

После удаления винтов, прижимая трибку к держателю, послед- 
ний следует приподнять настолько, чтобы ось регулятора вышла 
Из втулки 99. Затем, наклоняя держатель в направлении от кон- 

| HOB пружины импульсной группы HH4, снимают с оси 87 нижний 
конец трибки и сам держатель. МУ 

Поводок отделяется от держателя совместно со втулкой. Если 


втулка туго сидит в своём гнезде, её следует вытолкнуть цилиндри- 


ческим стержнем диаметром 2 ми. При снятом держателе имеется 
свободный доступ к регулятору. | 
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После очистки деталей механизма номеронабирателя OT старо- 
го масла и пыли производят его сборку. Особое внимание следует 
обрашать на цилиндрическую камеру регулятора и сам регулятор, 
которые должны быть чистыми и сухими. Все оси и втулки следует 
предварительно смазать небольшим количеством приборного Mac- 
ла МПВ согласно инструкции. 


Механизм собирают в следующем порядке: 


— в гнездо основания, предназначенное для втулки регулято- 
ра, вставляют втулку 99, а затем регулятор — в камеру. Закруг- 
лённая кромка втулки ‘должна находиться на дне гнезда; 


— в гнездо держателя! предназначенное для втулки регулято- 
ра, вставляют втулку 99; 


— на ось трибки надевают палетку 91 и втулку 99 вверх за- 
круглённой кромкой; | 

— В коену гнездо держателя вставляют трибку со 
втулкой; 


— трибку медленно поворачивают против часовой стрелки до 
тех пор, пока при впадении движущей пружины в углубление па- 
летки ориентировочное углубление на поводке не окажется в поло- 
жении, отмеченном до разборки; 


— удерживая трибку в указанном положении, держатель ставят 
на место; при этом отверстие трибки надевается на ось 47; | 

— крепёжные винты держателя с надетыми шайбами завин- 
чивают и затягивают. 


После сборки номеронабирателя необходимо проверить и при 
необходимости подрегулировать его скорость (норма 9—11 имп/сек) 
и импульсный коэффициент (норма 1,4—1,8). 

Скорость регулируется поворотом отвёрткой верхней ПОДВИЖ- 
ной пластины регулятора 82. При повороте пластины по часовой 
стрелке скорость увеличивается, а при движении против часовой 
стрелки — уменьшается. 


Импульсный коэффициент зависит от равномерности вращения 
палетки и величины зазора между концами пружин замкнутого им- 
пульсного контакта. Сближая концы импульсных пружин, импульс- 
ный коэффициент увеличивают, а разгибая, — уменьшают. 

Признаки правильности сборки механизма. 

1. После обратного хода заведенного номеронабирателя палетка 
должна останавливаться в таком положении, при котором при по- 
вороте её против часовой стрелки до размыкания импульсного кон- 
такта не происходит впадения движущей пружины поводка в уг- 
лубление палетки. 


2. При заводе пальцевого диска регулятор вращается. 

3. В конце обратного хода номеронабирателя регулятор оста- 
навливается C «качкой», т. е. делает некоторое обратное движение. 

4. Пальцевый диск номеронабирателя при обратном ходе дол- 
жен без остановки возвращаться в исходное положение после набо- 
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pa любой цифры. При этом длительность любого импульса долж- 
на быть в пределах 90--110 мсек, а отношение длительности раз- 
мыкания к длительности смежного замыкания импульсного KOH- 
такта должно быть в пределах от 1,4 до 1,8 (измеряется ие 
ИТН-1). 


9. Болт крепления 42 буквенно-цифрового диска должен быть 
надежно затянут торцевым ключом, чтобы он не отворачивался 
без применения инструмента, 


Корпус аппарата 


На корпусе аппарата смонтированы номеронабиратель и 
кнопки отбоя. Для снятия номеронабирателя отвинчивают два 
винта 75. Если необходимо заменить пластины отбоя 61, то при по- 
мощи пинцета и плоскогубцев с пластмассовых выступов 77 корпу- 
са снимают пружинные шайбы (держатели) 76 и таким образом 
освобождают пластину (упор) 66, удерживающую пластины отбоя. 

После исправления или замены пластин отбоя они снова наде- 
ваются на пластину, которая крепится к корпусу аппарата пружи: 
ными шайбами (держателями). 


Микротелефонная трубка 


Для проверки устранения дефектов микротелефонной труб- 
ки следует отвинтить и снять амбушюр и ушную раковину, после 
чего проверить: 


— исправность DO ого 21 и телефонного 20 капсюлей , 


путём замены их проверенными и исправными; 

— плотность прилегания пористой резины 26 к внутренним 
стенкам трубки; 

— исправность проводов 28; 

— исправность микротелефонного шнура 29; 

— состояние контактных пружин. 


При необходимости замены микротелефонного шнура из гнез- 
да микротелефона вынимают пластину 27, отсоединяют все концы 
шнура от зажимов, снимают держатель 25 и шнур вытягивают. 

Другой конец шнура, укреплённый на основании аппарата, ос- 
вобождают небольшим разгибанием ушек, зажимающих резино- 
вые патрубки со шнуром. При последующем укреплении шнура на 
основании аппарата ушки загибать не требуется, так Kak корпус an- 
парата не позволяет вытаскивать шнур. Шнуры обжимаются уш- 
ками. только на заводе в процессе изготовления. 
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7. ХАРАКТЕРНЫЕ ПОВРЕЖДЕНИЯ 
ТЕЛЕФОННОГО АППАРАТА И ИХ 
УСТРАНЕНИЕ | | 


Признаки повреждения | Причина и место повреждения Способ устранения повреждения 


1 2 3 


Неисправности в разговорном тракте 


Слышно продувание Отсутствует пористая Резину в трубке положить 
без подключения аппа-| резина 26 или она не-| плотно 
рата к источнику пи-| плотно лежит в трубке 
тания 


Сильно прослушива-| Неправильно подключе-| Подключить концы шнура со- 
ется продувание, когда| ны концы микротелефон-| гласно схеме 
аппарат подключён к| ного шнура 
источнику питания 


Совершенно не слыш-| Обрыв жил Гмикротеле-| Перезаделать или заменить 
но продувания фонного шнура. проводов! шнур, провода или заменить Te- 
28 или обрыв в катушках| лефонный капсюль 

телефонного капсюля 


Продувание прослу- | Микротелефонный шнур Перезаделать или заменить 
шивается, но с переры-| изношен (обрыв в жилах).| шнур 
вами © При пошевеливании ми- 
кротелефона появляются 
временные сообщения 


Абонент плохо слы- Неисправен телефон-| Заменить телефонный капсюль 
шит, а его слышно хо-| ный капсюль 


рошо 

Абонента плохо | Неисправен микрофон- Заменить микрофонный кап- 
слышно, а он слышит| ный кансюль сюль 
хорошо 


Вызов в аппарате] He замыкаются или за- Отрегулировать пружины или 
принимается, но разго-| грязнены контакты пру-| прочистить их контакты 
вор не прослушивается| жин 4—5 рычажного пе- 
реключателя 


Не замыкаются или за-| Отрегулировать пружины или 
грязнены контакты ННЗ| прочистить их контакты 
и НН4 номеронабирателя | 


Обрыв в;обмотке / транс- Заменить трансформатор 
форматора | 


Нет вызова 


Слабый вызов 


Не размыкаются кон- 
такты пружин 5—6 ры- 
чажного переключателя 
при снятом микротелефоне 


Замкнуты контакты 
НН2 незаведённого номе 
ронабирателя | 


Продолжение 


Отрегулировать пружины KOH= 
тактов 


Отрегулировать пружины кон- 
тактов | 


Неисправности при приёме вызова 


Нет контакта между 
пружинами /—2 рычаж- 
ного переключателя 


Нет перемычки. между 
клеммами 3—4 блока 


Обрыв в проводниках, 
идущих к звонку 


Обрыв в катушках звон- 
ка 


Звонок разрегулирован 
(сдвинуты чашки, якорь 
не колеблется) 


Размагнитился магнит 
Нет хода якоря 


Отрегулировать пружины и 
прочистить их контакты 


Поставить перемычку 
Заменить проводники 


Заменить неисправную катуш- 
ку | 

Отрегулировать ход якоря 
(норма 0,4-0,1 mm) и положение 
чашек звонка 


Намагнитить магнит 


Отрегулировать ход 


якоря 
(норма 0,4-0,1 мм) 


Ten 


Абонент совершен- 


Обрыв в катушке транс- 


но не слышит, а вызов) форматора 


проходит в обе стороны 


Замкнут контакт HH] 
номеронабирателя. 


Заменить катушку 


Отрегулировать контакты 


A Ь 558588 ل‎ 


Аппарат совершенно 
не работает 


Обрыв в жилах розеточ- 
ного шнура 


Перезаделать 
шнур 


или заменить 


жид О mn nn 


При качке или акси-| 


альном перемещении 
пальцевого диска раз- 
говор прерывается 


Пальцевый диск но- 
меронабирателя враща- 
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Слабо затянуты винты 
35 крепления контактных 
групп 

Не отрегулирована кон- 
тактная группа 26 


Затянуть винты 


Отрегулировать контактную 
группу так, чтобы аксиальное 
перемещение и качка пальцевого 
диска 46 не вызывали её пере- 
ключения 


Неисправности при наборе номера 


Отломана движущая 
пружина на поводке 


Заменить поводок 


ется, 
пульсов 


но не даёт им- 


2 
Некачественная пайка 
шнура на контактной 
группе 


Обрыв в жилах шнура 


Продолжение 


Запаять 


Заменить шнур 


ДОООД A ЛИРА НЕВЫ АННЕ АЕН отит о 


Буквы и цифры на 
буквенно-цифровом 
диске не совпадают с 
соответствующими от- 
верстиями на пальце- 
вом диске 


Скорость вращения 
пальцевого диска номе- 
ронабирателя отличает- 
ся от установленной 


Номеронабиратель 
даёт лишний импульс 


Ослаблен 
‘болт 42 


центральный 


Ослаблена гайка 50 7 8 


Не "отрегулирован цен- 
тробежный регулятор 


Редукторная 
заедает 


зубчатка 


Грузики регулятора не 
качаются свободно вокруг 
a E sc HERE сас ge hao SNL ш мешш ай ыы E осей 


Слабо TT DD 9 2 ВИНТЫ 
крепления 35 контактных 


групп 


Не отрегулирована кон- 
тактная группа HHS 


Неправильно отрегули- 
рована стопорная "пружи- 
на на держателе 


Установить буквенно-цифровой 
диск в правильное положение и 
затянуть центральный болт 


Освободить полностью гайку. 
Установить пальцевый диск В HC- 
ходное положение до упора, TIO- 
вернуть буквенно-цифровой диск 
на полтора оборота против часо- 
вой стрелки и, удерживая его В 
таком положении, затянуть гай- 
ку 50. Освободить центральный 
болт 42, установить буквенно- 
цифровой диск в правильное по- 
ложение и вновь закрепить 


Отрегулировать скорость пу- 
тём поворота отвёрткой верхней 
подвижной пластины регулятора 
82. При вращении подвижной 
пластины по часовой стрелке ско- 
рость увеличивается, а при вра- 
щении против часовой стрелки— 
уменьшается 


Снять шестерню, зачистить 
трущиеся поверхности и смазать 
их согласно инструкции 


Смазать оси согласно инструк- 
ЦИИ 


Затянуть винты 


Отрегулировать так, чтобы за- 
мыкание контактов происходило 
после замыкания импульсных пру- 
жин НН4, предшествующего noc- 
леднему размыканию НН4 


Отрегулировать так, чтобы при 
заводе пальцевого диска стопор - 
ная пружина обеспечивала на- 

дёжную фиксацию палетки. Пру- 
жина на месте упора регулиро- 


вочного винта не должна KacaTb- . 


ся палетки 
99 


Продолжение 


Некачественная пайка Запаять 
шнура к контактным пру- 
жинам HH3 и НН4 


Номеронабиратель Неправильно отрегули-| Подогнуть пружину так, что- 
_ даёт неполное коли-| рована движущая пружи-| бы она при заводе пальцевого 
чество импульсов на на поводке диска попадала во все | углубле- 


ния палетки и при обратном вра- 
шении пальцевого диска обеспе- 
чивала надёжное сцепление с па- 
леткой | 


Проскальзывает фрикци- Заменить поводок 
онная пружина : 


Загрязнены контакты Прочистить контакты 
HH3 и НН4 


8. ПРАВИЛА ПОЛЬЗОВАНИЯ ТЕЛЕФОННЫМ 
АППАРАТОМ | 


Для обеспечения бесперебойности работы телефонного аппа- 
рата, а также качественной связи абонентом должны соблюдаться 
следующие правила пользования: | 

1. Не применять усилие для ускорения возврата пальцевого ди- 
ска номеронабирателя в исходное положение. 

2. Не отвинчивать болт крепления буквенно-цифрового диска. 

3. Не придавливать пальцевый диск при его заводе. И 

4. Не применять для вращения пальцевого диска твёрдые пред- 
меты (карандаши и др.). 

5. При наборе номера пальцевый диск номеронабирателя обя- 
зательно должен быть заведён до упора. Начинать набор следую- 
щей цифры можно только после, полной остановки пальцевого ди- 
ска; в противном случае номер будет набран неправильно. 

6. Центр амбушюра телефонной трубки во время разговора 
должен находиться на расстоянии 1—3 см от рта говорящего. 

7. Разговор вести с нормальной громкостью, при повышенной 
громкости снижается разборчивость речи. 

8. После окончания разговора не бросать микротелефонную 
трубку на кнопки отбоя аппарата, так как это может вызвать по- 
вреждение аппарата. | 

9. Абоненту категорически запрещается самому устранять не- 
исправности аппарата. Это разрешается делать только работникам 
связи. | 
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ПЕРЕЧЕНЬ 


П риложение 1 


основных узлов и деталей телефонных аппаратов ТА-60 


системы АТС и ПБ 


Наименование и номер детали 


21 


. Основание аппарата 
. Блок 
. Звонок 


. Номеронабиратель 

. Заглушка 

. Корпус аппарата 

. Микротелефонная трубка 
. Шнур розетки РТ-2 


. Шнур розетки РТ-4 


. Ножка аппарата (4 шт.) 
. Винт (3 шт.) 

. Пластина 

. Трансформатор | 

. Конденсатор 1 мкф 


Конденсатор 0,5 мкф 


. Сопротивление 

. Переключатель рычажный 

. Клемма 

. Основание рычажного переключателя 
20. 


Капсюль телефонный ТА-4 на 65 ом | 
Капсюль микрофонный МК-10 среднеомный 


(ТУ В3-009—53) 


22. 


23. 


Амбушюр 


Раковина 


Децимальный номер 


РР8.071.568 
PP3.629.017 
PP3.840.049 

069 


PP3.626 —-; 
073 


696 
PP8.632 == 
700 


6 
PP6.116 А 
. 060 


PP3.844 we 
| 209 


PP6.702 М0 
144 


135 
PP6.702 === 
PP8.916.515 
PP8.916.551 
PP7.846.184 
РР4.739.151 
РР5.612.100 
PP5.612.101 
PP5.630.447 
PP6.618.132 
PP7.752.084 
PP8.071.602 
PJI5.844.024 


080 
093 
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